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REPUS® lagimpulsdon INC/INR/INU

For infallt montage i vagg

* Luftfléde 15 - 200 I/s

* Kort omstallbar narzon med
stéllbara dysor.

* Radiell spridning

* Front utan skruvar

e Heltinfalld i vagg

* Mycket enkelt montage

e Uppfyller hoga krav pa design och
finish

Produktbeskr.l.vnlr.lg o Tillbehér

INC/INR/INU kan anvéandas i alla typer av anlaggningar. Vaagakanal

Donet skapar ett deplacerande system med béttre luft- 99

kvalitet och lagre temperatur i vistelsezonen &n i taknivan. .
N R , Special

| donet ar stéllbara REPUS®-dysor monterade vilket ger Annan kulr.

basta luftférdelning dver hela frontytan med mycket

korta narzoner. Detta ger ett helt underhallsfritt don Kundanpassade matt.

utan risk for framtida igensattningar. Forstarkt front.

. Vi har manga érs erfarenhet nar det galler att skréad-
Utférande darsy specialdon. Vi har ocksa utvecklat metoden for
INC levereras med cirkular anslutning. att snabbt och med stor noggrannhet berakna alla nod-
INR levereras med rektangulér anslutning. vandiga tekniska data for specialdon.

INU levereras utan donlada for montage i platsbyggd
kanal.

Donen tillverkas av galvaniserad stalplat.
Den lackade dysplaten med flans monteras i donladan.

Donets djup kan 6kas c:a 15mm genom att dysplaten
kan forskjutas utat.(Férenklar montaget).

Fronten ar infalld i vaggen och monteras utan synliga
skruvar.

Fronttjocklek 1,25 mm.
Fronten och dysplaten &r pulverlackerad, vit
NCS 0502-Y (RAL9010).

Vi forbehaller oss ratt till andringar.



REPUS®Iéqimpulsdon

INC/INR/INU

Tekniska data
Tryckfall, ljuddata och narzon framgar av diagram.
Ljudniva anges vid 10 m? Sabine.

Matt och vikt

Storlek

gd

kg

Anm.

INC 1206
INC 2006

250
250

1155
1955

555
555

350
350

40
40

18
25

Storlek

kg

Anm.

INR 0305
INR 0705
INR 0905

60
70
70

300
400
500

300
700
900

540
540
540

80
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7.0
9.0
11.0

min 70 mm regel
min 95 mm regel

min 95 mm regel

Storlek

kg

Anm.

INU 0305
INU 0705
INU 0905
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696
896
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40
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min 70 mm regel
min 70 mm regel
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REPUS® lagimpulsdon INC/INR/INU

Teckenforklaring Exempel beskrivningstext
REPUS®-lagimpulsdon typ ............... Donet skall ha
INabbhb.ccc_ invandigt monterade REPUS®-dysor for basta
Typ b[b luftférdelning,samt stallbar narzon.
C = Cirkular anslutning Fronten som &r integrerad i vdgg monteras utan skruv.
R = Rektangular anslutning Material: Galvaniserad plat
U = Utan donlada Farg: Pulverlack, vit NCS 0502-Y
Tillbehor:...........
Storlek
0305, 0705,0905, 1206, 2006 Skotsel.
Donen ar underhdllsfria i sin konstruktion. Fronten ar
Anslutning i mm latt demonterbar for eventuell rengéring. Vid rengdring
9250, 315, 300x60, 400*70, 500*70 torkas donet med en latt fuktad trasa och milt reng6-
ringsmedel.
Tillbehor

Rektangular kanal med 16s rund anslutning. Langd 2,0 m.

INRD.a
3060 = Kanal 300x60/2000 aTa
4070 = Kanal 400x70/2000
5070 = Kanal 500x70/2000




REPUS®Iéqimpulsdon INC/INR/INU

Montage

Donet ar anpassat for infallt montage i vagg eller U-tak. P
/2N
[ AN
INC \<\4/\/
1 Donladan monteras mellan tva vertikala reglar och
skruvas fast i dessa, ca 100 mm dver golv.
Donet &r aven avsett att monteras i U-tak.
2 Lagg in den lackade dysplaten i dyslddan sa att
flansen ligger mot vaggens utsida. Skruva fastmed || |- _____J
sjalvborrande skruv genom l&dan in i reglarna.
3 Montera fronten genom att skjuta in den tills den
fastnar i snappfastena..
© © © o o
— =
INR" . ) . . © © © 0 o
1 Vaggkanalen mattas och kapastillenlangd sa attden
dverlappar donets anslutning med 100 - 200 mm. ®© ©0@ 0 @
2 Donladan med vaggkanal monteras mellan tva verti- © ©® 00 6
kala reglar och skruvas fast i dessa, ca 100 mm 6ver ©© 00 o
golv.
3 Véaggkanalen ansluts till kanal. Den popnitas och téatas — ®e0ee ®»’
vid anslutningen till Iadan. © © 0 © ©
4 Lagg in den lackade dysplaten i dysladan sa att
flansen ligger mot vaggens utsida. Skruva fast med
sjalvborrande skruv genom ladan in i reglarna.
5 Montera fronten genom att skjuta in den tills den
fastnar i snappfastena..
I

INU ]

1 L&gg in den lackade dysplaten sa att flansen ligger @
mot vaggens utsida. Skruva fast med sjalvborrande f

- Véaggkanal
skruv genom in i reglarna.

2 Montera fronten genom att skjuta in den tills den
fastnar i snappfastena..
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REPUS® lagimpulsdon INC/INR/INU
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INU 0305
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