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REPUS®Iégimpulsdon

X-serien

* Enkelt omstallbar narzon

* Miljdanpassat

* Enkel montering och injustering
* Matuttag for injustering

e Heltunderhallsfritt
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Funktion

REPUS lagimpulsdon ger en jamn luftférdelning Gver
hela frontytan, detta galler &ven nya X-serien. Donen
innehaller inga filter eller perforerade platar varfér donen
ar helt underhallsfria.

X-serien har hogre inblandning av rumsluft, vilket mins-
kar temperaturgradienten i vistelsezonen och ger en ho-
gre golvtemperatur. Detta medger lagre tillufttemperatur
och darmed en stdrre kylkapacitet vid samma luftflode.

Genom en ny patentsokt dysteknik erhalles ratt luftflode
genom varje enskilt hal. Halen ar slitsformade for att
medge att luften riktas at sidan. Donens narzon kan en-
kelt justeras pa frontens utsida.

De slitsformade halen &r placerade i grupper, med 20 mm
operforerad zon runt varje grupp. Detta ger god inbland-
ning av rumsluft. Luftférdelningen ar mycket jamn och
varje individuellt hal ar forsett med en ledskena som ar
sa utformad att de fangar upp lika stora delfloden.

Injusteringen ar enkel med bra matmdgjligheter - hég nog-
grannhet, hbgt mattryck.

Design

X-serien har en genomténkt konstruktion dar optimal
funktion ar det primara. Donen ar uppbyggda med spar-
férsedda Al-profiler som ger en mycket enkel montering
och ett garanterat snyggt resultat. Al-profiler gér ocksa
att donen &r enkla att demontera for invandig rengoring.

Al-profiler ar forsedda med skuggkant for att ta upp even-
tuella ojamnheter hos vaggar (och pelare).

Hela konstruktionen &r robust. Om skador trots allt skulle
uppkomma ar fronten enkelt utbytbar.

Miljo

Den nya X-serien har utvecklats med miljoaspekterna i
centrum. For att minska transportvolymer och emballage
har donen konstruerats sa att den transporterade voly-
men i manga fall kunnat reduceras avsevart. De olika
materialen ar alla atervinningsbara och enkla att sepa-
rera.

Transporter

Donen levereras sa att de tar minsta mojliga volym.
Detta reducerar saval transportkostnaden som behov av
lagringsplats pa byggarbetsplatsen.

Risken for transportskador minskar ocksa.

Ekonomi

Vid bedémning av ett dons ekonomi ar det viktigt att alla
vasentliga faktorer beaktas. Faktorer som boér vara med i
en saddan bedémning ar:

Investeringskostnad - monterat och injusterat.
Utnyttjad golvyta inklusive narzon.
Driftkostnad, tryckfdrluster, rengdring.
Framtida majlighet till rAvarudtervinning.

Alla ovanstaende faktorer ar beaktade vid konstruktionen
av X-serien.

Vi forbehaller oss ratt till andringar.
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X-serien

Utforande

Som standard &r donen 2 meter héga. De kan férses med
tackplat i valfri hojd.

Om kapade Al-profiler 6nskas maste exakt langd anges
(det &r ocksa mdjligt att kapa profiler pa plats - tackplaten
ar teleskopisk).

Vi rekommenderar att donen monteras 100-150 mm 6ver
golv.

X-serien finns i ett flertal utférande.

RVX ar ett bagformat don med relativt litet byggmatt.
RAX ar en halvrund vaggmodell.

VRX ar en kompakt hérnmodell.

Donen kan tillverkas enligt dnskade matt.
Alternativt utforande

RVX kan erhallas med en kompletterande aluminium-
skena som tacker slitshalen. Luften strommar ut via mot-

riktade spalter som forbattrar inblandningen av rumsluft.
Principen &ar patentskyddad och ger en snygg och diskret
front som &r speciellt lamplig i aldre kansliga miljéer.

Material
Front och bakstycke: galvaniserad stalplat.

Hornprofiler: aluminium

Luftdysor: ABS- plast. (Enkelt demonterbara fran insidan)
Pulverlackering utan Idsningsmedel dar avfettning sker
med vattenanga.

Special

RAX, VRX och RVX kan erhdllas med standardperfore-

ring (3 mm kvdr. 6 mm) eller specialperforering och med
monterade REPUS dysor som luftférdelare. Se flik 8.

Tekniskadata
Tryckfall, ljuddata och narzon framgar av diagram. Ljud-
niva anges vid 10 m? Sabine.

Matt och vikt

Storlek gd B D kg
RVX 100 100 400 155 16
RVX 125 125 500 175 18
RVX 160 160 600 215 22
RVX 200 | 200 | 750 255 29

——— e — — —

2000

800

RVX 100-200

Storlek gd B D kg
RVXS 100 | 100 | 400 155 16
RVXS 125 | 125 | 500 175 18
RVXS 160 | 160 | 600 215 22
RVXS 200 | 200 | 750 255 29

2000 A

1000

(U LU

RVXS 100-200
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2000

800

RAX 200

Storlek gd B D kg
RAX 200 | 200 | 350 350 21
RAX 250 | 250 | 350 350 23
RAX 315 | 315 400 400 26
RAX 400 | 400 | 500 500 29
B B
— - y -
S |
D
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2000

1680
(1800
5400)

RAX 250-315

X-serien
Storlek gd D kg
VRX 125 125 200 14
VRX 160 160 250 16
VRX 200 200 300 20
VRX 250 250 400 25
VRX 315 315 450 28
D

——— —

2000
1680

VRX 125-315

Teckenforklaring

Typ

aaa.bbb.cccd

RVX, RVXS, RAX, VRX

Storlek

100, 125, 160, 200

Langd (cm)

200

Tilloehor

0 = anslutning ovan
1 = anslutning under

2 = med forlangd inkladnad* ansl. ovan

3 = med forlangd inkladnad* ansl. under

*Inklddnaden kan mattbestéllas.

Exempel beskrivningstext
REPUS®-lagimpulsdon typ ............... Donet skall vara
forsedd med invandigt monterade REPUS®-xdysor.
Material: Galvaniserad plat

Farg: Pulverlack, vit NCS 0502-Y

Skotsel.

Donen &r underhallsfria i sin konstruktion.

Fronten &r latt demonterbar for eventuell rengéring. Vid
rengoring torkas donet med en latt fuktad trasa och milt
rengdringsmedel.
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Montage

Endast don.

1. Lossa lasskruvar pa undersidan av donet.

2. Tabort fronten (uppat - utat).

3. Bakstycket skruvas fast i vaggen genom
aluminiumprofilen ca 100 mm ovan golv.

4. Fronten satts pa plats. Lases igen med las-
skruvarna.
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Lasskruv -

Don med foérlangd inkladnad.

1. Lossa lasskruvar pa undersidan av donet.

2. Tabort fronten (uppat - utat).

3. Bakstycket skruvas fast i vaggen genom
aluminiumprofilen ca 100 mm ovan golv.

4. De tva extra aluminium profilerna kapas (om den ej ar
mattbestalld) till ratt langd, kapsnittet uppat och
skjuts ner eller trycks fast mot donets profiler. Dessa
skruvas sedan fast i vagg.

5. Den 6vre inkladnaden trycks in i alu-profilen och skru-
vas fran sidan.

6. Fronten satts pa plats sa att den Gverlappar inklad-
naden. Lases igen med lasskruvarna.
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